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    本标准的制定为我国包装领域提供了新型纸质材料托盘的种类和技术要求，应用本标准有利于环

境保护并可较好地与国际接轨。

    本标准由中国包装总公司提出。

    本标准由全国包装标准化技术委员会归口。
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究院、全军包装办公室、中华人民共和国北京出人境检验检疫局

    本标准主要起草人;李建华、黄雪、王利兵、郭宝华、王显云、唐树田
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纸 基 平 托 盘

1 范 围

    本标准规定了纸基平托盘的定义、型式，要求、检验、标志、运输和储存等

    本标准适用于纸基平托盘的生产、检验、流通和使用。

2 规范性 引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 2934 联运通用平托盘 主要尺寸及公差

    GB/T 3716 托盘术语

    GB/T 4857.4 包装 运输包装件 压力试验方法

    GB/T 4857.9 包装 运输包装件 喷淋试验方法

    GB/T 4857. 1。 包装 运输包装件 正弦变频振动试验方法
    GB/T 4996 联运通用平托盘 试验方法

    GB/T 5034 出口产品包装用瓦楞纸板

    GB/T 5398 大型运输包装件试验方法

    GB/T 6544 包装材料 瓦楞纸板

    GB/T 13023 瓦楞原纸

    GB/T 15233 包装 单元货物尺寸

    GB/T 16470 托盘包装

    GB 18455 包装回收标志

    BB/T 0016 包装材料 蜂窝纸板

    SN/T 0806 出口商品运输包装蜂窝纸板托盘包装检验规程

3 术语和定义

GB/T 3716确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

纸基平托盘 paper flat pallets
用纸质材料做基材，经粘合联接、插接、钉合或一次成型工艺等制成的托盘

型式及代号

:‘:

  纸基平托盘主要分为五种型式:

a型 以瓦楞纸板为基材的平托盘。

b型 以蜂窝纸板为基材的平托盘

c型 以两种以上纸板为基材的平托盘

d型 以层压硬纸板为基材的平托盘。

e型 其他纸基材料平托盘。

  纸基平托盘分单面(D)和双面((S)使用，双向进叉(D1,S1)和四方向向进叉(D2, S2).

  纸基 平托盘主要型式及代号 见表 1e
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表 1 纸基平托盘主要型式及代号

名 称 型式代号 示 意 图

瓦楞纸基托盘

  a型

D1 D2

S1 S2 砂 4}}
蜂窝纸基托盘

  b型

D1 D2

Sl S2 ha ha
复合纸基托盘

  c型

Dl D2

Sl S2 砂 心琦
硬纸板类托盘

  d型

Dl D2

S1 S2 少 奋
5 要求

5.2

5.2

5.2

  2

  载重t

本标准规定的纸基平托盘的额定载荷不大于1 000 kg,

  尺寸

1 纸基平托盘尺寸及公差按GB/T 2934和GB/T 15233的规定。

2 纸基平托盘叉孔高度尺寸为70 mm-100 mm，优先选取100 mm.



GB/T 19450-2004

5.3 结构

    纸基平托盘结构由承载面板和纵梁或垫块及(或)外加底铺板构成(见表1中示意图)，应联结合理，

牢固

5.4 材 质

5.4. 1 纸基平托盘应合理选用符合GB/T 5034,GB/T 6544,GB/T 13023,BB/T 0016等标准规定的

纸材制造，用胶应符合GB/T 5034,GB/T 6544和BB/T 0016的规定。

5.5 强度

5.5，1 纸基平托盘应具有足够的强度，以满足装卸、运输和贮存要求。

5.5.2 纸基平托盘应按GB/T 1647。的规定确保货物预定码放状态，具有承受捆扎、束缚、拉伸裹包和

收缩裹包等固定货物的能力。出口包装用纸基平托盘还应符合SN/T 0806等有关标准或规定

5.6 制作

5.6. 1 纸基平托盘粘合或钉合及插接成型后应牢固，保证在正常使用中不开裂。每平方米纸板脱胶部

分之和不大于200 mm'，每米长单张纸板纵、横方向翘曲不得大于20 mmo

5.6.2 纸基平托盘应做到切边齐整无毛刺，切断表面裂损宽度不得超过8 mm 表面不得有明显的油

污、水渍、斑纹、粘痕等。

5.6. 3 纸基平托盘不应有其他使用上的缺陷。

5.6. 4 纸基平托盘可根据用户要求进行防潮处理

6 试 验方法

6. 1 纸基平托盘应根据其结构型式和要求，以及实际流通环境条件进行压力试验、冲击试验、振动试验

和对角线刚度试验。也可选做GB/T 4857. 9规定的喷淋试验和GB/T 4996规定的有关试验。

6.2 纸基平托盘应在标准温度和相对湿度的条件下至少预处理24 h，应优先选择23℃士2℃和50%士

5%0也可选择20℃士5℃和65%士5%,27℃士5℃和65%士5%或40℃士5℃和90%士5%e

6.3 压力试验
6. 3. 1 通过压力试验机对纸基平托盘进行加压试验(见图1)，定量评定其托盘在受到压力时的耐压强

度及对货物的承载能力。

                                            0
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                                                日吕

测量点

/

图 1 压力试验
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6.3.2 压力试验方法按GB/T 4857. 4的规定进行

6.3.3 压力试验也可通过堆码试验替代，并应符合GB/T 4996的规定

6.3.4 压力试验载荷的确定应符合下列要求:

    a) 由压缩负载极限值得出实际承载能力:当通过试验来确定纸基平托盘的压缩负荷极限值时，结

        合考虑储存时间及温湿度的影响，可将试验所得的压缩负载极限值乘以34 ，为该纸基平托

          盘 的实 际承载能力 。

    b) 预定负载:当试验要预先确定试验负载和纸基平托盘的变形量，来考核该纸基平托盘的承载

        能力时，其预定负载可按GB/T 4996中堆码试验公式计算

6. 3.5 在相当于。.25R准载荷条件下测得满载变形值Y的变化不应超过4 mm。在卸载过程中，相当

于。.25R准载荷条件下，Y值的变化不应超过1. 5 mm，并且应在1h之内复原。

6.4 冲击试验

6.4. 1 通过角冲击跌落和棱冲击跌落对纸基平托盘进行冲击试验(见图2、图3)，定量评定其托盘的耐

冲击强度及对货物的承载能力。

图2 角冲击跌落试验

图 3 棱冲击跌落试验

6.4.2 冲击试验方法及试验载荷按GB/T 5398的规定进行。

6.4. 3 在托盘底板各角和棱经受至少一次冲击之后，托盘结构不失效。

6.5 振动试 验

6.5. 1 通过振动试验机对纸基平托盘进行变频正弦振动试验，定量评定其托盘在实际流通过程中经受

重复冲击时的耐振性能和对货物的抗疲劳承载能力。

6.5.2 纸基平托盘振动试验应采用托盘加货物构成的完整、满装的运输包装件来进行。

6.5.3 振动试验方法按GB/T 4857. 1。规定进行。振动试验参数按表2选取。必要时也可选做定频

正弦振动试验，并应符合有关标准规定。
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表 2 振 动试验参数

频率范围/Hz
扫描和 闭锁振 幅

  (0一峰值)/g
闭锁时间/min

3- 100

0. 25士0. 1 g;

0. 5士0. 1 g;

0. 75士0.19。

15

10

5

6.5.4 扫频试验3 Hz-100 Hz-3 Hz，并按每分钟二分之一个倍频程的扫描速度重复扫描两次，共振

试验在共振频率上停留15 min、最大加速度。.75 g士。.1 g的试验条件下，托盘结构不失效。

6.6 对角线刚度试验

6.6. 1 通过垂直冲击跌落试验机对纸基平托盘进行对角线刚度试验，定量评定其托盘抗冲击变形及对

货物的承载能力。

6.6.2 对角线刚度试验方法按GB/T 4996规定进行。

6.6.3 对角线刚度试验中托盘角跌落高度应为1 000 mm，见图4.

                                      图4 对角线刚度试验

6.6.4 托盘的同一个角经三次跌落后，所测得的对角线y值的变化最大不应超过0. 04 y。用三个托

盘分别做试验并取其平均值。

7 检验规则

7. 1 纸基平托盘的检验分出厂检验和型式试验。

7.2 检验项目

7.2. 1 出厂检验为外观检验。项目主要包括本标准5. 6. 1,5. 6. 2,5. 6. 3中规定的加工质量、牢固度、

清洁度 。

7.2.2 刑戎试盼
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    型式试验为本标准6.3,6.4,6.5,6.6中规定的压力、振动、角冲击跌落、棱冲击跌落和对角线刚度

试验的全部项目。有下列情况之一时，应进行型式试验:

    a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

    b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    。) 产品长期停产后，恢复生产时;

    d) 出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时;

    e) 国家质量监督机构提出进行型式试验要求

7. 3 抽样及判定规则

7. 3. 1 抽样

7.3.2 出厂检验抽样数量见表30

                                        表 3 出厂 检验抽样表 单位为个

批 量 范 围 样 品 数 量

15以下 5

51-90 8

91一 150 13

151-500 20

501一 1 200 32

1 200以上 50

7.3.3 型式试验抽样数量见表4

表 4 型式试 验抽样表 单位为个

检 验 项 目 抽 样 数 量

压 力试验 3

振动 试验 3

角冲击跌落试验 3

棱冲击跌落试验 3

对角线刚度试验

                                                                l

3

注:在不影响检验结果的前提下，可用3个试验样品一次重复进行上述全部试验。

7.3. 4 判定规则

7.3.4. 1 出厂检验判定规则

    出厂检验各项指标均符合本标准第5章规定，则判定该托盘合格，否则判该托盘出厂检验不合格。

出厂检验批合格准则按表5规定

                                      表 5 出厂检验合格判定

样 品 数 量 合 格 判 定 数 不 合 格 判 定 数

马 1 2

x 宁 3

                            一

13
                                                                          一

                                                                        一

                          3
. - ~ ~

一

: 4

20 5 6

32 7 8

50 10 11
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7.3.4.2 型式试验判定规则
    纸基平托盘按本标准6.3,6.4,6.5,6.6规定的各项性能试验全部合格，则判定该托盘型式检验合

格，若有任一项不合格，则判定该托盘型式检验为不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8. 1 纸基平托盘应标上型号、标准号、额定载荷、生产厂名称等标志。回收标志应符合GB 18455的

规定 。

8.2 纸基平托盘出厂时应根据用户要求及流通环境条件合理进行捆扎或箱装，便于运输和贮存。

8.3 纸基平托盘在运输中应防止机械损伤，并应有防雨，防潮措施。

8.4 纸基平托盘应在符合温、湿度条件要求和通风良好的仓库内贮存。


